4 SPEEDONE

Fresa com Insertos em PCD (Diamante Policristalino)
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UMSISTEMA |
DE ELEVADA
PRODUTIVIDADE |

A fresa SPEED ONE da FMT é a escolha
ideal para maquinar materiais nao
ferrosos, como ligas de aluminio. Dotada
de um corpo em aluminio e insertos

em diamante policristalino (PCD), esta
ferramenta permite um menor consumo
de energia e proporciona uma elevada
produtividade, gracas as elevadas
velocidades de corte e avanco.

A FMT oferece uma vasta gama de
fresas SPEED ONE standard. O inovador
desenho dos cartuchos possibilita a
obtencdo de diversos diametros através
do programa de ferramentas especiais
da FMT.

O SERVICO FMT

Devido a sua presenca global e a
aposta num servico de proximidade, a
FMT assegura a rapida substituicdo de
cartuchos, onde guer gue o cliente se
encontre.

> Elevada rentabilidade

> Altas velocidades de corte e avanco
> Segura

> De facil montagem e regulacéo




A

Corpo da
Ferramenta
O corpo da ferramen
é produzido numa liga
especial de aluminio
duro que garante a
rigidez necessaria
para assegurar uma
maquinacao perfeita e
com menor consumo
de energia.

rtucho
PCD
inovador desenho
do cartucho metalico
permite a sua rapida

e facil substituicéo.

O cartucho fica
totalmente alojado

no interior do corpo

da ferramenta,
assegurando um
manuseamento seguro.

C
Anel de A¢o

Para garantir a maxima
proteccdo do corpo da
ferramenta, € fornecido
um anel metalico de
desenho inovador, o que
permite evitar o contacto
da apara metalica com

0 corpo de aluminio

da ferramenta. Desta
forma, sdo possiveis
duas configuracdes
diferentes da mesma
ferramenta: uma para
operacdes de desbaste e
outra para operagcdes de
acabamento, bastando,
para isso, substituir
apenas o anel e os
cartuchos.

D

Sistema de
Ajuste

Simples e eficaz. Os
parafusos radiais de
afinacdo permitem um
ajuste fino, em altura,
dos cartuchos de PCD.
Todos os acessorios de
ajuste estdo alojados
no interior do corpo

da ferramenta, o que
permite, em simultaneo,
atingir altas velocidades
de corte com a maxima
seguranca.
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Sistema de
Refrigeragao

O liguido de refrigeracao
& pulverizado radialmente,
através de uma rosca
conica de aperto da
ferramenta, assegurando
- de forma eficiente - a
remocao das aparas
metalicas para fora da
zona de corte.



SISTEMA DE APERTO
DA FERRAMENTA

Um parafuso central, com um tipo de rosca

diferente, assegura a maxima forca de aperto.

EXEMPLOS DE APLICAGCOES

Caixas de Velocidades Blocos de Motor
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Material de Corte Detalhes da Ferramenta
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Aco Acos Agos Acos Acos Alta- Aco Ferros Titanio Inconel Grafite Cobre  Aluminio Magnésio  Bronze Niquel  Carbono HPL Madeira
Liga Pré-endurecidos Duros Duros mente Duros Inox Fundidos
HB225-325 HRc 30-40 HRc 40-50 HRc 50-60 _ HRc 60-70 - - - - - - - - - - - -
e O
. EXCELENTE BOM
FRESA DE DESBASTE
Art. N°. @ D1 @ D2 L1 L2 Peso (kg) r4
9396.08002 80 27 H7 8 50 0.8 12
939611002 100 32 H7 8 50 1 18
939612502 125 40 H7 8 63 13 20
939614002 140 40 H7 8 63 1.5 22
939616002 160 40 H7 8 63 1.8 26
9396.25002 250 60 H7 8 63 3.5 36
FRESA DE ACABAMENTO
Art. N2, @ D1 @ D2 L1 L2 Peso (kg) z
9396.08001 80 27 H7 4 50 0.8 12
9396.11001 100 32 H7 4 50 1 18
9396.12501 125 40 H7 4 63 1.3 20
9396.14001 140 40 H7 4 63 1.5 22
9396.16001 160 40 H7 4 63 1.8 26
9396.25001 250 60 H7 4 63 3.5 36

> FRESA COMPLETA, MONTADA E AJUSTADA COM TAMPA PROTECTORA, PARAFUSO DE APERTO E CHAVE DE APERTO DO CARTUCHO.

CARTUCHO PCD ACESSORIO DE AJUSTE PARAFUSO DE AJUSTE  PARAFUSO DE APERTO  DISCO DE APERTO ANEL DE PROTECAO

9394.1250/1251 9395.0035 9395.0036 9899 9899 9899

] MWl == ]

ACESSORIOS / PEGCAS DE SUBSTITUICAO

TAMPA DE PROTECAO DISCO DE APERTO PARAFUSO DE APERTO  PARAFUSO DE FIXACAO DO CARTUCHO CHAVE PARA APERTO DO CARTUCHO

},, |
9899.0801.3 9899.0801.2 9899.08011 Jj I

100 9899.1101.3 100 9899.1101.2 100 9899.1101.1
125 9899.1251.3 125 9899.1251.2 125 9899.1251.1
140  9899.1401.3 140  9899.1401.2 140 9899.1251.1
160  9899.1601.3 160  9899.1601.2 160 9899.1601.1

250 9899.2501.3 250 9899.25012 250 9899.25011 |[ECATEEE rroo122s CHO01.03

ACESSORIOS - VERSAO DE DESBASTE ACESSORIOS - VERSAO DE ACABAMENTO
CARTUCHO EM PCD SISTEMA DE AJUSTE DO CARTUCHO DE PCD
RO 2 B
9394.1251 9394.1250 B 03950035 9395.0036
PROTECAO CONTRA O DESGASTE PROTECAO CONTRA O DESGASTE
% 0] J [0 [
L L LI N S e o I e e W 7
80 9899.0801.5 80 9899.0801.4
100 9899.1101.5 100 9899.1101.4
125 9899.1251.5 125 9899.1251.4
140 9899.1401.5 140 9899.1401.4
160 9899.1601.5 160 9899.1601.4

250 9899.2501.5 250 9899.2501.4



PROGRAMA DE
SUBSTITUICAO DOS
INSERTOS DE PCD

Investindo numa politica de
proximidade, a FMT apresenta um
servico rapido de substituicdo dos
insertos de PCD em qualquer lugar
do mundo. A empresa dispde de
stock de cartuchos de fresagem e
acabamento para garantir maior
rapidez no prazo de entrega. Desta
forma, a reparacdo ou o afiamento
de cartuchos pode ser realizado
num curto periodo de tempo.

-

UTILIZACAO
DIVERSIFICADA E
SEGURA

A fresa SPEED ONE esta particularmente
vocacionada para a industria automadvel.
Esta ferramenta de facejar esta equipada
com um numero maximo de cortantes, o
gue Ihe garante melhor performance em
termos de velocidade de corte e avanco.
A sua excelente relacdo preco-qualidade,
um sistema de regulacao axial altamente
eficaz e um sistema de fixacdo de
confianca sdo caracteristicas que fazem
da SPEED ONE uma solucédo inovadora
para fresagem.
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mmmm \/ = velocidade de corte
maxima permitida (m/min)

N = Rotacdo maxima
permitida (Rpm)
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INSTRUGCOES DE MONTAGEM

o ST

> Verifique se os alojamentos dos
cartuchos estdo isentos de 6leo ou
sujidades - usando uma pistola de
a - de forma a evitar interferéncias
indesejaveis.

4

> Use uma chave dinamométrica e
aperte os cartuchos com um binario
de 3 Nm.

LN

> Monte o parafuso de aperto no disco.

> Seleccione o anel adequado e aperte-o > |nsira os cartuchos nos alojamentos.
com os parafusos apropriados.

Existem dois tipos de anéis: um

optimizado para desbaste e outro para

acabamento.

=g

=0.010

> Coloque a ferramenta no meio de > Programacao - Ajuste os outros cartuchos
medicédo. com uma diiferenga de 10 ym do mais alto.
> Meca todos os cartuchos e procure o > Ajuste o aperto dos cartuchos através

da chave dinamomeétrica até 4 Nm.
> Ajuste a altura de todos os cartuchos
até + 1 ym do mais alto.

que estiver mais alto.

ra

9

> Cologue a tampa no topo e aperte os
quatro parafusos.

> Use o parafuso de aperto para fixar o
corpo da ferramenta ao porta-
-ferramentas.



PORTEFOLIO
ALARGADO

FACIL DE
TRABALHAR

PARCEIROS
IDEAIS

EQUIPA 1&D
DINAMICA

ELEVADA
PERFORMANCE

PRESENCA
GLOBAL

® Empresas do Grupo Frezite
Principais Agentes

FREZITE

Carouum

PORTUGAL ESPANHA REPUBLICA CHECA
FREZITE - FERRAMENTAS DE CORTE, SA  FREZITE METAL TOOLING, SL FREZITE, SRO

Rua do Vau, 201 - 4785-229 Trofa Poligono Industrial Virgen de la Salud, 8-A  Primyslova zéna
Tel.: +351 252 400 360 P.O. Box 78 506 01 Ji¢in

Fax: +351 252103 279
E-mail: info@fmttooling.com
www.fmttooling.com

46950 Xirivella (Valencia)

Tel.: +34 686 417 613

Fax: +34 963 134 484

E-mail: info.es@fmttooling.com
www.fmttooling.com

Tel.: +420 493 522127
Fax: +420 493 522 130
Email: obchod@frezite.cz
www.fmt.cz

REINO UNIDO

FREZITE METAL TOOLING (UK) LTD
14B Orgreave Close

Handsworth Industrial Estate
Handsworth Sheffield S13 9 NP

Tel.: +44 (0) 1142 693803

Fax: +44 (0) 1142 540523

E-Mail: enquires@fmttooling.co.uk
www.fmttooling.co.uk

ALEMANHA

FMT - FREZITE METAL TOOLING, GMBH
Lange StraBe 66

72336 Balingen

Tel.: +49 7433 / 99741-0

Fax: +49 7433 / 99741-25

E-mail: info.de@fmttooling.de
www.fmttooling.com

BRASIL

FREZITE

FERRAMENTAS DE CORTE, LTDA.
Rua Otto Emilio Beckert, 85-C
Boehmerwald - Sdo Bento do Sul
SC CEP: 89287-665

Tel.: +55 (47) 3635 2065/66

Fax: +55 (47) 3635 2067

E-mail: comercial.brasil@frezite.com
www.frezite.com.br

PRINCIPAIS AGENTES

MEXICO

R.D.B - TOOLING

Calle 16 Sur No. 4312-101

Col. Anzures, Puebla, Pue. C.P. 72530
Tel.: +52 (222) 2 45 48 75

E-mail: r.d.b-tooling@hotmail.com

BELGICA

IRONTEC

Rue du Marais 89

1495 Sart-Dames-Avelines
Tel.: +32 71800 200

Fax +32 71815 250

Email: info@irontec.be
www.irontec.be

HUNGRIA

SZERSZAM TECHNIKA KFT.
Vizisport u. 23/E

1201 Budapest

Tel.: +36 1287 82 76

Fax: +36 1287 82 77

E-mail: info@szerszamtechnika.hu
www.szerszamtechnika.hu

ROMENIA

FMT ROMANIA

Calea Turzii, nr 227,

Cluj Napoca

Tel.: 0040 731894 550

E-mail: info.ro@fmttooling.com
www.fmttooling.com

POLONIA

FMT TOOLING SYSTEMS SP. Z O.0.
ul. Klimasa 4

50-515 Wroclaw

Tel.: 0048 71 3907571

Fax: 0048 71 3907571

E-mail: bau@fmttooling.pl
www.fmttooling.pl

FINLANDIA

OY FMS-TOOLS AB
Nuijamiestentie 5C 2 ker.
00400 Helsinki

Tel.: +358 9 819 0950
Fax: +358 9 8190 9550
Email: info@fmstools.fi
www.fms-tools.fi
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